HARDVAGOR



Hardvagor (Roller Waves)

Vid féreskrivande och anvandning av varmebehandlat glas — sdsom héardat glas (tempered glass)
och halvhardat glas (heat strengthened glass) — ar det viktigt att kdnna till de estetiska och
fysiska egenskaper som uppstar som en naturlig foljd av produktionsprocessen. En av dessa
inneboende egenskaper ar sa kallade hardvagor (eller roller waves).

Vad &r hardvagor och varfér uppstar de?

Hardvégor ar en optisk distorsion som i regel framtrader som reflektioner i glaset. Fenomenet
uppstar helt naturligt under varmebehandlingen nér det glodande glaset transporteras
horisontellt p& keramiska valsar (rullar) genom hardugnen. Pa grund av glasets hoga temperatur
under denna process &r det rent tekniskt omojligt att uppna en produkt som &r i absolut plan pa
samma satt som ett vanligt, glédgat planglas (floatglas).

Hur synliga hardvagorna blir beror pa en kombination av flera faktorer:
o Glasets typ och uppbyggnad (t.ex. om det ar floatglas eller belagt glas).

e Glasets dimensioner, nominella tjocklek samt forhallandet (proportionerna) mellan
glasets sidor.

e Den specifika hardningsteknik och ugn som anvands.

Da detta ar en naturlig materialegenskap utgor hardvagor inte ett produktfel och godkanns inte
som grund for reklamation.

Tekniska toleranser och gransvarden

For att sékerstalla hogsta mojliga kvalitet tillverkas glaset enligt strikt definierade gransvarden i
leverantorens foretagsstandard. Maximalt tillatna varden for hardvagor mats och kontrolleras
enligt féljande specifikationer:

Glastyp Maximalt tillaten hardvag (Roller wave)

Floatglas (Standard) Max 0,3 mm

Ovriga glastyper Max 0,5 mm

(Observera att for emaljerat glas som inte ar heltdckande belagt ska leverantéren kontaktas for
specifik beddmning).

Nar varmebehandlat floatglas monteras i en isolerglaskonstruktion (IGU) eller lamineras, galler
som standard att den totala pilbagsbagen (overall bow) i férhallande till glaskantens langd inte far
overstiga 3 mm per 1000 mm kantslangd. Storre avvikelser kan dock naturligt férekomma pa
kvadratiska eller nastan kvadratiska format (upp till forhallandet 1:1,5) samt for enkla glaspaneler
med en nominell tjocklek under 6 mm.



Méjligheten till riktad hardning (Directional Tempering)

Eftersom hardvagor l16per parallellt med ugnens valsar finns det i manga fall maojlighet att styra i
vilken riktning vagorna ska ligga. Detta kallas for riktad hdrdning och gor det mojligt att valja om
hardvagorna ska l6pa parallellt eller vinkelratt mot glasets bredd.

Viktigt att tanka pa vid féreskrivning: Riktad hardning &r ett utmarkt verktyg for arkitekter for att
skapa ett sa enhetligt visuellt uttryck som majligt pa en fasad. For att detta ska kunna utforas
maste 6nskad hardriktning specificeras av kunden pa varje enskild order. Om ingen riktning
anges har tillverkaren ratt att processa glaset utan hansyn till hardriktningen.

Observera dven att riktad hardning inte ar tekniskt mojlig om glasets bredd eller hojd dverskrider
ugnens maximala kapacitet. | dessa fall varmebehandlas panelen i den riktning som
dimensionerna tillater.



